PRO-NITRO

CILINDRO AUTONOMO VEDAGAO NA HASTE

Curso Forgca daN L L Vol.
Caodigo Cilindro  Pressdo a 150bar K=45 min. inicial
(mm) Inicial Final* (mm) (mm) (cm?)
° PNRE-2,4-010 10 2.385 3.207 65 55 62,0 1.266
g PNRE-2,4-015 15 2.385 3.395 75 60 80,2 1.373
© PNRE-2,4-020 20 2.385 3.525 85 65 98,3 1.466
PNRE-2,4-025 25 2.385 3.620 95 70 116,5 1.559 v
PNRE-2,4-032 32 2.385 3.718 109 77 141,9 1.688
| PNRE-2,4-038 38 2.385 3.781 121 83 163,7 1.802 v
PNRE-2,4-050 50 2.385 3.869 145 95 207,3  2.027 v
c PNRE-2,4-063 63 2.385 3.934 171 108 254,5  2.266 v
E PNRE-2,4-075 75 2.385 3.976 195 120 298,1 2.490
PNRE-2,4-080 80 2.385 3.991 205 125 3162  2.588 v
PNRE-2,4-100 100 2.385 4.036 245 145 388,99  2.954 v
PNRE-2,4-125 125 2.385 4.073 295 170  479,7  3.428 v
* Forga Final Isotérmica a 20°C, curso totalmente atuado.
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Alternativas de montagem
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Fixagéo com Fixagdo com Fixagdo com Fixagdo direta  Alojado
flange superior flange inferior abragadeira com rosca )
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A PRODTY é detentora de patentes nacionais e internacionais, que cobrem caracteristicas de seus produtos.
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